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未发现细菌性胖罐
。

证实了本研究的杀菌条件是安全可靠的
。

本研究主要目的是进一步验证

午餐肉罐头不能采用高温短时杀菌的工艺条件
,

至于合适的低温长时 间杀菌的工艺条件还有

待进一步探讨
。
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常州玻璃厂于 1 9 8 6年从西德引进一套玻璃液料道温度控制系统
,

是有数字显示的计算机

控制系统
,

稳定性很好
,

稳态偏差为士 1℃
。

因为只显示整数
,

按照 4 舍 5 入的规则
,
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,

故稳态偏差实为士 1
.

5℃
。

进口
;
这系统用去 30 万美元

,

国内至今尚未研制

这种系统
。

国内许多玻璃厂是用人工 (凭经验 )或仪表调节器控制
,

由于检测信息滞后
,

不能

即时测得温度变化
,

稳态偏差有的大到士 30 一 5 0℃
,

严重影响产品质量
。

作者利用现有设备
,

主要是 T P 80 1单板计算机
,

大时滞电阻式温度传感器等
,

模拟设计

了一个玻璃液料道温度控制试验系统
,

这是有数字显示的计算机恒温控制系统
,

6 位 7 段显

示器
,

前 4 位为整数
,

后 2 位为小数
。

可 以解决信息滞后这一难点
。

试验系统的结构示意图为
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本系统通过恒温控制试验
,

稳态偏差 < 0
.

5℃
,

相对偏差 < 0
.

5%
,

证明稳定性比西德进

口的温控系统为好
。

本试验系统被控对象温度为 1 00 ℃以下
,

调节范围 1 02 ℃
,

而玻璃液料道温度控制对象在

10 0 0℃ 以上
,

但都是属恒温控制
,

调节范围 1 02 ℃ 已足够
,

相对偏差也 可 设 计 成 相 同等

级
。

本系统所采用的控制规律及实验数据
、

控制算法等将另文发表
。

(王 乡匕祥 )


