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功能陶瓷用高纯碳酸钡的研制

商少明 郑秋容

(化学 T 程系 )

摘要 针对功 能陶瓷制造对材料理化指标的特殊要求
,

以工业级钡盐为原料
,

经提

纯
、

合成
、

获得杂质含量低
、

分散性好
、

颗粒为球形或近似球形
、

平均粒径簇 1“ m 的

高纯碳酸钡
。

主题词 碳酸钡
; 功 能陶瓷 ;

高纯材料

中图分类号 ( ) 61 .4 2 33

0 前 言
功能陶瓷所用的碳酸钡

,

特别是 P T C 热敏 电阻等元件中所用的高纯 碳酸钡材料不同

于一般的高纯化学试剂 〔̀ 」,

除 了对材料的纯度有一定 要求之外
,

对微观形貌
,

平均粒径及粒

度分布
、

晶型以及筛余值等材料 的物理指标也有较高的要求图
。

本工作就是针对功能陶瓷

的这些特殊 情况进行研制
,

所得产品的理化指标可以满足要求
。

1 工艺路线的确定
碳酸钡的合成方法有多种

,

工业级产品多采取气液合成方法 .sL
`〕 。

目前电子级碳酸钡生

产厂家大多采取液液合成方法
,

可以由氢氧 表 1 不同路线 aB C O ,

显微形貌及手感

化钡与碳酸氢钱
,

或硝酸钡
、

氯化钡与碳酸钱 工艺路线 显微形貌 手感

合成制得
。

液液合成中
·

不同的方法经相同的 A 帐
、 。 ( )

)H
: + N H泪以 ) 3

竹节状为主 滑润

干燥等后处理所获 得的产品
,

其外观和显微
B B ” ` N( )3)

2 + ` N H
4

) 3(C
) 3

棒状较多 细润

形貌均有明显的差异 (表 1
,

图 1)
.

C alI 12C + (N 日。 ) 2
(C ) 3

球形或近似球形为主 细润

作为功能陶瓷所用的碳酸钡
,

希望其形貌为球形或近似球形
,

而 工艺
a 即使调整合成

条件
,

所得产品均以竹节状或棒状为主
; 工艺 b 从 S E M 图像可以 看出

,

尽管部分颗粒为球

形或近似球形
,

但有棱有角的棒 状颗粒占较大比例
; 因此

,

工艺
C
为首选路线

。

2 除杂及合成
功能陶瓷所用的碳酸钡不仅对化学指标 ( 主要是一些有害元素 )有较 高的要求

,

而且特

,玫稿 l]期
: l )̀ 9 6

一 《) 6
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功能陶瓷用高纯碳酸钡的研制 3 3 5

项 日

l如 (
’

( )、

质量分数 (
% )

F二 (卜 质量分数 (坏 )

冈 。 : ( )质量分数 《 % )

M g以 卜质量分数 ( % )

要求指标

二 )巴〕三 )
.

8

`

夭 ( )
.

〔 )( ) 2

< 0
.

( ) l( )

< 0
.

t )( ) 5

表 2B a C O,

文献指标与产品指标比较

产占
l

、指标 l 项 目 要求 指标 产品指标

二) 冬)冬)
.

9

二 〔 )
.

( }{ ) () 7

蕊 ()一川 9

百 0
.

( 、( ) 4

S r C ()
: ,

质量分数 (写 )

D s . , ( n m )

颗粒形状

石 ( 1
.

] ( ) 或 0
.

0 9

()
.

8士 ()
.

2

球形或近似球形 球形或近似球形

5 结 语
l) 采取 B a

CI
:

与 ( N H
。

)
2
C 0

3

合成电子级 aB (C )
3 ,

可获得以球形或近似 球形颗粒为主

的产品
;
选择合适的合成方式和工艺条件

,

可以得到平均粒径镇 1即
1

,

粒度分布较窄的高纯

B a C o
3 ,

满足功能陶瓷生产的要求
。

2) 工业化规模生产完全达到这些理化指标
,

特别是物理指标
,

还有 待于进一步探索
。
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