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如 何 提 高 优 质 粉 的 出 率
沈学源 邓寿奎

本文根据 目前我国制粉工业向生产优质粉方向发展的 趋 势
,

研 究了如 何提 高

好粉 (灰分 0
.

5% )的出率
。

通过采取改进麦路
,

二次着水和设计实验粉路等措施
,

使好粉的 出率达到 6 0
。
2%

,

比近年来国内最高出粉率提高一倍之 多
, `

之提 出了
:
要

提高好粉出率必须改进现存的麦路和粉路
。

我国在解放初期普遍生产等级粉
。

后来
,

由

于需加工的小麦量逐年增加和生产设备的不足
,

以及粮食还不富余
,

所以改为生产精度较低
、

出

率较高的 ,’/ 、一 ”
粉 (出粉率 81 %左右 )与标准粉

(出粉率 85 %左右 )
。

近年来
,

随着粮食生产的逐

步好转
,

人民生活的提高和食品工业的发展
,

需

要生产一定数量的优质粉 (灰分在 0
.

50 %左右 )
。

然而
,

目前我国生产灰分 1
.

20 % 的标准粉 约 达

90 %
,

灰分 0
.

70 % 的富强粉约为 10 %
。

至于灰

分 0
.

50 %的上等粉只有个别厂生产
,

这和 当前食

品工业和旅游事业的发展很不相称
。

因此
,

对于

如何提高优质面粉的出率的研究就显 得 更 为 迫

切
。

我们在改进当前小麦清理
、

水分调节和粉路

方面
,

做了一些初步的试验
。

结果表明可能提高

优质面粉的
「

出率
。
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目前由于麦路采用流量大和清理设备过于简

化
,
所以得不到良好的清理效果

。

例如苏南某面

粉厂的清理流程 (如图 1 )
,

其清理所得的净麦如

图 1 苏南某面粉厂 的

原来清理流程 图

人磨 电

图 2 我院再清

理流程 图
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表 (一 )
。

我们将该广清理后的入磨净麦
,

按图 2 的清理流程进行再清 理
,

净灰麦分下降了

0
.

1 1%
,

质量提高如表 (二 )
。

表 (一 ) 苏南某厂清理 的净麦加 以再清理的净麦比较

格 ~ 一指
_

标 水 分 (% ) 容 重 ( g / l ) 千粒重 ( g ) ! 灰 分 (% )

~ ~

一 ! }

_
f _ }

苏南某厂所用的净麦 1 3
。

7 7 6 4

~
万 ...yt

二理 净 麦 {
` .3 7

_

i
_
` :

一 ,

2 9
。

9 8 4

7 3

、

一
、

表 (二 ) s k g 小 麦 再 清 理 结 果

杂杂质名称称 石 子子 荞 子子 打 麦 机机 振 动 筛筛 合 计计 备 注注
下下下下下 脚脚 下 脚脚脚脚

数数量 ( g ))) O
。

8 0 000 l
。

9 0
`̀

8
。

5 000 1 7
。

888 2 9
。

000 打麦机与去石机吸吸

尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘尘部分轻杂质直接接

占占 小 麦麦 0
。

0 1 666 0
。

0 3 888 0
。

1 7 000 0
。

3 5 666 0
。

5 8 000 进入大气未能收集集

百百 分 数数数数数数数 到
’’

我们再将上述这二种小麦按图 5实验粉路作平行磨研试验
,

得出灰分曲线如图 3
。

由图 3
,

经再清理的净麦磨制的灰分 0
.

50 %的特级粉从原来的 0%提高到 3 6
.

。%
,

灰分

0
。
7 0% 的富强粉则从原来的 47

。
2%增加到 6 6

。
2%

。

二
、

水 分 调 节

目前我国只采用一次着水
,

往往得不到理想的制粉效果
。

为了提高好粉得率
,

我们进行

了不同水分调节的对比试验
。

试验的方法是对同一种原料 (大丰 1 0 8 7 参如表三 )进行不同的水

分调节
,

如表 (四 )所示
。

然后再对上述二种净麦按图 5粉路进行平行磨粉试验
,

得出结果如

图 4 灰分曲线表示
。
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’

从上图可知
,

一次着水可得灰分为 0
.

50 % 的特级粉 5 1%
,

而二次着水可得到 59 %
。 :

从

动耗来看气 一次着水约 21 度 /吨粉
,

二次着水约 25 度 /吨粉
,

电耗略高
,

但是好粉得率的提

高可以补偿电耗 的成本而有余
。

.

实验磨粉设备实侧电耗减去空载时的电耗
。

.
1 3 4

.



’

品
一

`

耘
’

滩:

表 (三之

千粒重
(g)

大丰 1 08 7 #、

徐州 7 1#小麦沛量

水 分 总杂质 }大
、

细杂
(%)哪 ) ( ]) %}

泽硬软色

大 丰
18 7 0

7 5
。
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。

9

…容 量

{ (g /, )
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{

7“
·
”
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。
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。
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。

14 2
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。
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。
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三
、

粉 路

我国现用的粉路过于简而短
,

单位接时的流量大 (我国一般是 l o o k g / 1 5m m / 24 小时以

下
,

一般用 1 0 o k g / 5一 7m m /24 小时
,

日本及其他国家是 l o o k g / 2。一 25 m m /24 小时 )
,

单位产

量的筛理面积小 (我国是。
。

o s m
Z

/ i o o k g / 2 4 ,J’ 时
,

日本是 。
。

l m
2

/ i o o k g / 2 4小时
,

美国是 0
.

0 5

~ 0
.

l m V 1 00 k g / 2 4小时 ) 和磨辊损耗大
,

因此
,

同样亦收不到良好的制粉效果
。

为了提高好

粉得率
,

我们用徐州 1 7# 小麦 (上海某厂一般用 1 00 %进口一等白麦 )采用二次着水
,

用二种粉

路 (我们修改的 A A C C 粉路如图 6 和我们自订的实验粉路如图 5 ) 进行磨研
,

所得结果和上

海某厂生产数据进行对比
,

结果如表 (五 )和图 8
。

(上海某厂粉路见图 7 )
。

上述图表说明
,

我们制订的等级粉粉路较上海某厂的粉路优越
。

如果今后生产特级粉
,

上述实验粉路有参考价值
。

当然这是实验室的数据
,

以后待中试后才能说明问题
。

由上述的实验可 以看到制粉工业的主要三道工序
:
清理流程

、

水分调节和粉路的好坏
,

对同一种原料条件下优质面粉的出率有很大影响
。

为了提高优质粉的出率
,

首先改进这三个
环节是关健

。

一
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表 (五 ) 各种粉路磨研结果讨比

万亚宜…三夔泣三兰
指 标 } *八

, n / 、

日
r ,

*
, 。 , 、

比 夕 ,只下 目 } 刀又刃 、 70 , : 口〕 月马 、 70 尹
I砚人 目 曰 勺 j毛 目

。

修改后的 A A C C 粉路 我们制订的实验粉路

灰分 (% ) } 出率 (% ) 灰分 (% ) 1出率 (% )

O
。

50 以下

1
。
2 0

。
.

5: }
6 0

.
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。
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