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15八 5一 ! ! l型碾米组合设备的研制

姚 惠 源

(粮 油 系 )

N ZJ
o

1 5 / 1 5一 班 型碾米组合设备具有出米率高
、

电耗低
、

成品纯度高
、

质量好

等优点
,

与国内同类型小型碾米组合设备相 比较
,

在结 构形式
、

设备体积
、

机器重

量
、

占地面积和制造成本等方 面都处于领先地位
。

该组 合设备 的研制成功
,

为开创

我 国农村稻谷加工 的新局面进行 了探索
,

同时在 小型粮食加工组合设备研制中也是

一次飞跃
。

前 吉̀J

N Z J
·

1 5 / 15 一 l 型碾米组合设备是根据江苏省粮食厅 1 9 8 2 年 5 月苏粮 ( 82 ) 32 号 文 件

下达的科研任务
,

由我院与武进粮油机械厂共同研制
,

我院负责设计
,

武进粮机厂负责试制
。

我院姚惠源
、

杨天生
、

张慎杰参加了技术设计
,

程觉民
、

黄诗安参加了总体布置方案讨论
。

我国是盛产稻谷的国家
,

稻谷产量 占世界第一位
。

全国三分之二左右的人 口以大米为主

粮
,

而其中 80 % 左右消费在农村
。

因此
,

农村的稻谷加工量占全国的绝大部分
。

然而 农 村

的大米加工
,

在多数地区
,

一般还处于后进状态
,

加工的大米质量较差
,

普遍存在碎米多
、

含谷多
、

沙石多
、

糠片多和出米率低的
“ 四多一低

”
现象

,

严重影响大米的食用品质
,

同时

所化费的劳动力很多
,

经济效益很差
。

广大农村社队
、

专业户
、

个体户迫切需要购置性能好
、

售价低
、

能加工优质大米的小型碾米组合设备
。

然而 目前全国 3 00 多家粮机厂仅六家生产小型

碾米组合设备 61[
,

而在产品的规格
、

性能和售价方面尚存在许多值得进一步探 讨 的 问 题
。

N ZJ
·

1 5 / 1 5一 111 型碾米组合设备的研制就是为了适 应当前农村稻谷加工的急切需要
,

探索和

开创农村粮食加工的新局面而进行的
。

研制的重点为攻克原 亚型碾米组合设备工序不全
,

谷

糙分离效率低劣
,

成品大米质量达不到国标
,

操作不便
,

生产不安全等技术关键
。

因此
,

在

设计 中除了胶碧和碾米机套用原 兀型设备外
,

机组结构总体布置以及清理去石组合机
,

选糙

平转筛
、

糠栖收集
、

整机传动等均为研制中的设计和研究内容
。

N ZJ
·

1 5 / 15一 111 型碾米组合设备是一台加工工序齐全
,

性能 良好
,

结构紧凑
,

告价便宜

的小型碾米组合设备
。

全机由筛选去石组合机
,

胶辊碧谷机
。

选糙平转筛
、

喷风碾米机
,

糠

栖收集器
、

三联提升机等主要部分组成
。

台时产量为标一大米 6 00 ~ 70 0 公斤
。

该机在 1 9 8 3年 7 月经商业部粮油工业局
,

有关大专院校
、

粮食科学研究设计 所
、

工 厂

本文 1 9名3 年 2 月 2 8 日收 到
。
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和省
、

市
、

县各级粮食厅
、

局的专家
、

教授
、

工程技术人员的技术鉴定
,

一致认为该组合设

备工艺设计合理
,

加工工序齐全
,

结构紧凑
,

占地面积小
,

高度低
,

不需要地脚螺栓
,

对房

屋
、

地坪无特殊要求
,

安装
、

搬运方便
,

适合于农村
、

山区使用
。

与国内同类型农村稻谷加

工设备相比较具有出米率高
、

电耗低
、

成品纯度高
、

量质好等优点
。

在国内小型碾米组合设

备中处于领先地位 l3]
。

该组合设备自鉴定投产后
,

产品已经销四川
、

湖北
、

广西
、

福建
、

江苏等省和地区
,

产

品供不应求
,

已为制造厂提供产值 1 00 余万元
。

江苏省粮食局和机械进出口公司已计划将该

设备送往广交会
,

打入国际市场
。

一
、

成 品 质 量 和 经 济 效 益

为了保证所研制的碾米组合设备能加工出高质量的大米
,

并能收到显著的经济效益
,

设

计中采用了基本工序齐全的生产工艺流程
,

选用 目前碾米工业中
,

如平面回转筛除杂
、

选糙
、

喷风碾米
、

米糠倒吸等新工艺
、

新设备和新技术
。

N ZJ
·

1 5 / 15一 l 型碾米组合设备的工艺平

转筛流程 2[ ]如下
:

毛稻斗
.

筛选除杂 {净
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从以上工艺流程可知
,

它的完整程度已达到了一般商品粮加工的中小型米厂水平
。

然而

它只不过是一台占地面积不到三平方米的小型组合机
。

表 1~ 4 分别为 N ZJ
.

1 5 / 15 一 班 型 碾米组合设备技术鉴定时所测定的各工序工艺性能 t3 ]

以及与国家科委 1 9 6 5 年下达的科研项 目由湖北省
、

上海市
、

江苏省无锡粮食科学研究 设 计

所承担研制的日产 30 吨小型成套碾米设备
、

在 1 9 7 4 年国家进行技术鉴定时所测定的各工序

表 1 工艺测定所供原粮的工艺性质
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1 5 / 15 一 班 型碾米组合设备的研制

工艺性能 [4] 对照表
。

当然
,

由于这两套设备研制的年代和具体要求有所不同
,

鉴定时 所 加

工的原粮品种
、

产地
、

质量也有差别
,

因此只能作一般的对照比较
。

但是 由于所加工的成品

质量都以统一的国家标准衡量
,

所以也具有一定的对照可比性
。

表 2

朴
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表 3 碧谷及碧下物分离工艺性能

设 备 类 别
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o
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注
:

表内括号内的数据
,

为生产考核中所测定数值

表 4 碾米工艺性能和主要经济技术指标
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从表 1~ 4各项工艺性能和技术经济指标的对照数据表明
: N Z J

·

15 / 1 5一 班 型碾米 组 合

机各工序的主要工艺效果与日产 30吨成套碾米组合设备基本相同
,

均达到了商业部有 关 规

定的要求
。

成品大米的各项质量指标超过 了国家标准 5t]
。

所研制的组合机已达到 了 较 高 水

平
。

此外
,

该组合设备与经国家鉴定的 30 吨成套碾米组合设备相比较
,

在生产相同质 量 大

米的条件下
,

加工每吨标二大米的电耗可降低 5
.

07 度
,

相当于降低大米加 工 单位 电 耗 的

29
。

19 %
。

电耗是大米加工的主要成本
,

所 以 N Z J
o

15 / 1 5一 皿 型碾米组合机的经 济 效 益 较

高
。

表 5 为以上两种组合碾米设备在购置费用
、

占地面积
、

车间建筑面积等经济效益方面的

对照比较表
。

表 5 小型碾米组合设备的各项经济效能

设备类别

生产能力一动力 设备购 安装

酉己备 置费 面积
(吨 / 日 ) (干瓦 ) (元 ) (米

2 )

厂房

檐 i荡

(米 )

厂房
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(米
2 )

单位产量所 单位产量所 设备

占建筑体积 占建筑面积 重量

(米
3 ) (米

2 ) (吨 )

N Z J
一
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日产 3 0吨成

套碾米组合

设备

l {

…6 0 0 0~
·

} 2
·

9 1 4 { 3

,
翌

{

一…一
}2 4 6 0 0 }
{ 一 3 4 } .5 8
}

3。。 。”一
l

3
。

3 3 0
。

9

1 3 0
。

5 2 5
。

2 4
。

3 5 6
。

6 5

表 5的各项数据表明
,

N Z J
o

15 / 15 一 皿 型碾米组合设备与日产 30 吨成套碾米组合设 备

相比较
,

生产能力缩小一半但设备的总购置费只相当于 30 吨成套设备总购 置 费 的 1 / 4 , 设

备安装面积减少 91
.

43 % , 厂房面积减少 2 4
.

4 4 % , 设备重量减轻 8 6
.

4 7 %
。

该组 合设备 与

意大利 O L M I A 公司机械厂生产的
“ g ”

号同类型的小型成套组合碾米设备相比较
,

机器重

量只有它的 1 / 1 2 ,

体积相当于它的 l/ st , l ,

设备售价相差更大
,

所 以该组合设备在农村稻谷

加工中获得 了强大的生命力
。

当然
,

日产 30 吨成套碾米设备也有它的特点
,

如工厂性较强
,

通风除尘较好
,

在农用稻谷加工中也起到积极作用
。

二
、

设备结构与总体布置

N Z J
·

1 5 / 1 5 一 l 型碾米组合设备的结构形式和总体布置设计
,

充分考虑了农村稻谷加工的

特点
,

为了使碾米组合设备安装搬运方便
,

不要求专门建造厂房
,

不做设备专用基础
,

不需

地脚螺栓固定
,

便于流动加工
,

便于操作管理
,

保证安全生产等
。

设计中突破了以往成套碾

米设备设计中结构复杂化
,

曾体布置工厂化的框框
。

采用了箱体结构
,

组合集装的形式
。

图

1 为 N ZJ
·

1 5 / 1 5一 班 型碾米组合机的总体结构
。

整机由箱式清理组合机
,

箱式碧谷和谷壳分离机
,

箱式谷糙分离组合机和箱式喷风碾米

机四大箱体结构的机组联合组成
。
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1 5/ 1 5一 班型碾 米组合设备的研制

清理和碧谷两箱体组合成清理
、

奢谷机组
。

如图 2 所示
。

一一一一一一
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图 1 NZ J
.

1 5/ 1 5一 班型碾米组合

设备
,

总体结 构

1一清理机组 ; 2一三联斗式提升机 ,

3一奢谷机组 , 4一谷糙分离机组
;

5一碾米机组
。

图 2 清理
、

袭谷机组

1一清理组合机箱体 ; 2一奢谷机箱体 ,

3一 电动 机 , 4一稻壳分离装置及稻 壳输

送管 ; 5一胶奢头 ; 6一升运机头 ;

7一清杂平转 筛 , 8一传动 平衡机构 ;

9一吹式去石 机 ; 10 一升运机底座
。

清理箱体上方置放清杂回转筛
,

箱体内部装置吹式比重去石机
,

箱体的左侧连接三联斗

式提升机并装置清理机组和提升机的全套传动机构
。

碧谷箱体上方置放 l6, 橡胶辊筒碧谷机机头
,

箱体内部设置稻壳分离装置和碧谷机 及 清

理机组的传动马达
,

碧谷机的传动装置也设在箱体左侧
。

使清理
,

普谷两机组的传动机构组

合为一个传动系统
。

碧谷箱体内的稻壳输送管道穿过清理箱体
,

使稻壳吹出机外
。

谷糙分离和碾米两箱体组合成该组合设备的另一机组
,

如图 3 所示
。

谷糙分离箱体上置放选糙平转筛
,

箱体内设置糠栖分离风机和该机组的传动马达
,

箱体

后方设置糠栖收集器
。

该机的全部传动机构设置在箱体的右侧
。

喷风碾米机为单独箱体
,

砂

辊碾米机和喷风风机均设置在箱体内
,

箱体上方设置糙米贮存箱
。

碾米机组的传动设置在该

箱体的右方
,

使谷糙分离和碾米两机组的传动组成 N ZJ
.

15 l/ 5一 l 型碾米组合机的 第 二 传

动系统
。

清理
、

碧谷和谷糙分离
、

碾米两机组联接便组成整套碾米组合设备
。

两机组左
、

右的二

组传动装置
,

组合在碾米组合设备的中间
,

使运转安全可靠
。

主要作业机 (碧谷机
、

碾米机 )

的操作面集中在组合设备的正面
,

使操作管理方便
。

在该组合机总体结构设计中
,

由于敢于打破多工序组合设备
“ 工厂化

” 、 “ 小而全 ” 的
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传统设计
,

在总体设计中做到了升运机不挖

地坑
,

设备间不留走道
,

操作不用平台等一系

列技术措施
。

从而达到了机组 结构紧凑
,

物

料溜管简短
,

设备占地少
,

高度低的目的
。

为节省材料减轻机器重量
,

降低造价创造了

条件
,

使该碾米组合设备在国内同类型产品

中处于领先地位并使科研成果迅速地得到推

广和使用
。

三
、

工作参数与技术特性

图 3 谷糙分离碾米机组

1一碾 机 箱 体 , 2一谷糙分 离筛箱体
;

3一 电动 机 , 4一吸糠风机
; 5一集糠器

;

6一选筛平转 筛 ; 7一动 传平衡机构
;

8一杜米贮存斗 , 9一碾米机
; 10 一喷风 风机

合理选择碾米组合设备中的每一台单机

的类型
,

科学的确定工作参数和技术特性
,

是保证碾米组合设备具有良好的工艺效果和

显著经济效益的关键
。

为了使小型碾米组合

设备能加工出优质大米
,

并具有出米率高
,

单位电耗低
,

加工成本省的优点
。

N ZJ
.

1 5 /

15 一 班型碾米组合设备在选择单机类型和确

定技术参数中
,

除充分考虑小型组合碾米设

备机体小
,

工艺路线简洁的特点外
,

还力求

选用目前国内外先进的机型
,

如清杂筛采用

我国曾从国外引进的平面回转筛型式
,

谷糙

分离筛采用 目前国内先进的选糙平转筛
,

碾米机采用砂辊喷风的机型
。

在确定各单机工作参数

和技术特性时
,

根据小型机具的特点
,

对大型设备设计参数作了科学的分析
、

修正和探索
,

使设计参数更适合小型机具的要求
。

1
.

清理组合机组是清除稻谷 中的各种杂质
,

保证大米纯度和质量的第一道关 卡
。

本 设

计创造性的采用了平面回转筛与吹式去石机相结合的形式
。

不仅大大简化了设备的结构和制

造成本
,

而且大大提高了小型筛选设备的除杂效率
。

这主要 由物料在筛面上的运动速度所决

定
。

物料在具有较小倾斜角度的回转筛面
.

上的运动速度为
:

V平 二
1 5 9 s i n a

n

式中 V平一物料在筛面上的流速 (米 /秒 )

a
一筛面倾斜角 (度 )

n
一筛体转速 (转 /分 )

g一重力加速度 (9
.

81 米 /秒
“ )

设计 中清杂平转筛的筛面角度
a 定为 3 度

,

转速为 14 0 转 /分
,

则物料在筛面上的 流 速

为
:

V
1 5 X g

平 “ - - -

一

,

舆厂圣l丝生
二 。

.

。 5 5米 /秒
1任 U
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而一般振动筛除杂时
,

物料在筛面上的运动速度为
:

lT]

V 振 二 ( e o s a 一 f s i n a ) [。 r s i n o t 一 g t t g (甲 一 a ) ]

式中 V振一物料在振动筛面 上的运动速度 (米 /秒 )

a
一筛面倾斜角 (度 )

n
一振动筛转速 (转 /分 )

f一物料与筛面的摩擦系数 f 一般为 0
.

6一 0
.

7 ;

甲一物料与筛面的摩擦角 甲 一般为 22
“

左右
;

r
一振动筛振幅 (毫米 )

。 一振动筛筛面运动角速度 (弧度 /秒 )

t一振动筛振动一个周期的时间 (秒 )

假设振动筛的各项参数选择为一般振动筛的 常 规 数 据
,

即 n 二 6 0 0 /转分
r = 6 毫米

a = 1 0
“

则 物料在筛面上的最大运动速度为
:

V 振 = ( e o s a 一 f s i n a ) [ 。
r s i n o t 一 g t t g (甲 一 a ) 〕

= ( 0
。

9 8 4 8一 0
。

6 X O
。

1 7 3 6 ) 〔6 2
。

8 X O
。

0 0 6 X l 一 9
。

8 1 x o
。

0 2 5欠 0
。

2 12 5〕

= 0
.

8 8 0 6 X 0
.

3 2 4 7 = 0
.

2 8 6米 /秒

从以上计算比较可知
,

N Z J
.

1 5 / 15一 班 型碾米组合设备选择平面回转筛清理除杂
,

物料

在筛面上的运动速度相当于振动筛的 l / 5 ,

即物料在筛面上的筛理时间可增 加 五 倍 左 右
,

这样便保证了小型设备在筛面长度短的

情况
,

也能达到充分筛理的要求
,

从而

达到清理除杂的 目的
。

此外
,

为 了解决清杂设备少和除杂

要求高的矛盾
,

除选择筛理效率较高的

清杂平转筛的机型外
,

还采用并联薄层

筛选的技术措施
。

将细杂筛面从一般一

层增加至三层
,

使单位筛宽流量一般常

规 40 公斤 /厘 米
.

小时
,

减少至 8
。

3公斤

/厘米
·

小时
。

使清除细杂的 效 率 达 到

9 0 %左右
。

清杂平转筛的除杂流程见图

4
o

小型比重去石机在我国已有专门设

备
,

去石效率较高
,

设计 中选用 Q C
·

36

吹式比重去石机
。

清理组合机的技术特性见表 6
。

一一一一
.

一 -
.

~ 一
.一 , . ,

~
. . 臼 . . . , . ...

}}}}}二 _ _ _ 卫竺 _ _ ___

二二二二一仁 一 岁三 一 一一一
{{{{{

二一

卜
一 “ “

一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一
_________ 一 笠二 一一

一一 一
.....

图 4 清理平转 筛除杂流程

2
.

碧谷和谷糙分离设备是保证糙米质量
,

为碾米提供纯净糙米的关键
。

小型胶辊 碧 谷

机的规格型号较多
,

而且其结构和性能都比较成熟
,

N ZJ
·

1 5 / 1 5一 111 型碾米组合 机 选 用 6 ”

胶碧机头和相适应的稻壳分离机构
,

组合成箱式聋谷组合机
。

谷糙分离筛是该碾米组合机研

制 中的重点
,

因为长期来小型碾米组合设备中的谷糙分离
,

始终未能得到理想的效果
,

以致

严重影响整套碾米组合设备的使用价值
。

从目前国内使用谷糙分离设备的情况分析
,

选糙平
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表 6 N ZJ
. 1 5 / 15 一 l 型筛选去石组合机技术特性

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
一

项 目 {单 位 粗
_ _ _ _ _ _

_

据 _
_ _

公斤/小时 1一0 0
_ {_

_

_
_

筛面宽度
X
长度

千瓦 0
. 8

毫米 4 0 0 X 7 8 0

毫米 5 x 2 5

毫米 小20 6

度 3

量一配
一分ì

理一力
一

处一动一

转 /分

毫米

1 1.0

`

!O

一

筛一筛一一
杂杂
一

度速径一大细一抖转半l

!
I

Jù四转转
一
一

孔格一筛回回

.

筛规
.

清理平转筛

一

去石筛面宽
火 民

转 速

偏 心

风 机 转 速

毫米

转/ 分

毫米

转 /分

3 6 0 丫 5 8 5

4 5 0

8 0 0

吹式石机去

转筛是比较理想的设备
,

但小型设备设计 参数和大型设备不完全相同
,

需要根据小型设备机

体小
,

筛面宽度窄
、

长度短等特点进行探索
。

按照选糙平转筛谷糙分离应配备的筛理面积
,

一

般为 1
.

2 平方米 /吨糙 米 (有效筛理面积为 0
.

9 平方米 /吨糙米 )
,

而该碾米组合设备所 配 置

的选糙平转筛
,

因受总体布置的限制
,

其筛理面积只有 0
.

6 平方米 /吨糙米左右
。

为了 在 筛

理面积减少 1 / 3的条件下
,

仍能保 证选糙平转筛的谷糙分离效率
,

设计中运用了物料自动 分级
“
料层极限厚度

” 的新理论
,

将单位筛宽流量减少到自动分级所必须的最低料层极限厚度的

数量
,

即相当于大型选糙平转筛单位筛宽流量的 50 % 左右
,

即为 25 公斤 /厘米小时 左 右
,

以

{誉秘锄

盆
.

犷才 .4 r
碑

和
d . ~

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

厂r 一 一一 一一一一
产 犷玄广 团

『一 一一
一 一 进竺艺声三 _

汁回翩 周州 帕糙

图 5 设有检查筛的选糙流程

此来弥补筛理面积的不足
。

为了

减少回碧谷中的糙米含量
。

使其

达到回碧谷含糙小于 10 %的部颁

指标
,

选糙流程中设置了目前国

内各种选糙平转筛所没有的检查

筛装置
,

其流程如图 5 所示
。

为了在筛面料层较薄的条件

下能形成良好的自动分级
,

各层

筛面均设置较长的 自动分级段长

度
。

第一层至第三层筛面的自动

分级段长度分 别为筛面 长 度 的

3 4 %
, 3 6 %

, 通峨%
,

比 一般选糙

平转筛的 自动分级段 长 度 增 加

30 % 左右
。
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为了使选糙筛适合各种稻谷的谷糙分离
,

各层筛面均设置筛面角度调节机构和筛体转速无级

调速机构和迷宫式封料装置
,

从而保证该筛在分离各种粒形的稻谷时
,

能得到纯净的糙米
。

N Z J
,

1乒/ 1 5一 l 型碾米组合设备的碧谷机和选糙平转筛技术特性见表 7
。

表 了 N Z J
·

1 5 l/ 5一 l 型普谷机和选糙平转筛技术特性

项 目
… 单 位

}
数 据

台 时 产 量

胶辊直径 x 长度

快 辊 转 速

慢 辊 转 速

线 速 差

分 配 动 力

公斤 /小时

毫米

转 /分

车专/步爹

米 /秒

千瓦

1 1 0 0

小2 2 3 x 1 5 0

1 1 0 0

8 4 6

2
。

9 7

2

胶辊谷碧机

、

筛面规格

一长 义 宽

选

自动分级

糙 段长度

第一层

第二层

第三层

7 2 8 X 4 0 0

6 8 0 X 4 0 0

6 8 0 X 4 0 0

米一毫米
,

毫

第一层

第二层

第三层

2 5 0

2 5 0

3 0 0

`

第一层

平 筛孔规格 第二层

第三层

孔 /英寸

长釉稻 4
。

5 x 4
.

5

长釉稻 5 x s

长釉稻 5 x 5

粳 5 x s

粳 5
。

5 x 5
.

5

粳 5
.

5 X 5
.

5

转 检查筛规格 (长 X 宽 )

{各层筛面角度调节范围一

筛选能力 (糙米 )

毫米

度

转 /分

毫米

千瓦

公斤 /时

6 0 0 x 4 0 0 ,

分级段长 3 0 0 ,

筛孔 4 x 4
。

5孔 /寸英

0 ~ 3

1 6 5 士 1 5

4 0

0
。

3

7 0 0~ 8 0 0

速径力转半动体转配筛回分
筛

3
。

碾米机是稻谷加工中的核心设备
,

它直接关系到成品大米的精度
、

碎米
、

糠粉 等 各

项质量指标和出米率
、

单位电耗等经济指标
。

小型碾米组合设备由于工艺比较简单
,

碾米机

碾出的白米不再经一般大型米厂所专门设置的擦米
、

凉米和成品分级等设备的成品整理过程
。

所以碾米机碾出的白米应达到成品大米的质量
,

这显然对碾米机提 出了很高的要求
。

N ZJ
·

1 5八 5一 班 型 组 合设备的碾米机的选型和参数确定
,

运用了我国近几年来所 逐 步

建立和完善的碾米机碾 白运动的理论
,

按照
“
单位产量碾白运动面积

” 的论说
,

要使碾米机具

有碎米少
、

排糠清
、

米温底
,

就必须配备大的碾 白运动面积
,

故设计中
,

选择了碾辊直径为

1 5 0 毫 米
,

辊长 4 00 毫米
,

配备转速 1 3 0 0 转 /分等主要参数
,

其单位产量碾白运动面积为
:
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A g=
6 0 兀 Dn L6 0 x 3

。

14 x o
。

5 1x 0 0 1 3

Q一 70 0 ~ 8 0 0
衬。

·

生 = 0 2
.

9一 8 1
.

4 3(米
2

/公斤 )

式中 A g一单位产量碾白运动面积 ( 米
2

/ 公斤 )

Q一碾米机设计台时产量 ( 公斤/小时 )

n 一碾米机主轴转速 (转/分 )

D一碾辊直径 (毫米)

L一碾辊长度

从以上计算可知
,

所设计的碾米机的单位产量碾白运动面积为 2 0
.

9一 1 8
.

34 米
2
/公 斤

,

比一般大型碾米机通常所配备运动面积增加一倍左右
,

充分改善了米粒在碾米过程中的出碎

和排糠性能
。

此外
,

设计中还采用了喷风碾米新技术 8[]
。

因此
,

该碾米机所碾制的大米质量能符

合一般大
、

中型米厂经过擦米
、

凉米和分级等成品整理后的大米质量要求
。

按工艺测定数据
:

碾制标一杂优釉时的成品含碎仅 1 6
.

95 %
,

糠粉 0
.

06 5 %
,

米粒光洁
,

糙白均匀
,

出米 率 达

71
。

69 %
。

其质量已达到城市中
、

大型米厂的水平
。

设计除采用增大碾白运动面积和采用喷风碾米的新技术外
,

对于碾米砂辊的几何形状和

尺寸
,

直接引用我院 1 9 7 8 年 N F
·

15 喷风碾米机设计的科研成果
。

采用螺旋槽和直斜槽相结

合的槽形
,

前段砂辊采用螺旋槽
,

以增加对碾 白室内米粒的推进作用
; 后段采用直斜槽

,

以

增加米粒在碾白室内的碾白作用
,

其几何尺寸见技术特性表
。

表 8 为 N Z J
·

1 5 / 15 一 l 型碾米组

合设备碾米机的技术特性
。

表 8 N Z J
·

1 5 l/ 5一 皿 型碾米组合设备碾米机技术特性

项 目
{

单 位
’

数 据

产 量 公斤 /小时 6 00 ~ 7 00

转 速 转 /分 1 3 0 0

直径 x 长度 毫米

毫米

头

距数头螺

旋进
一

螺推器
ù

螺槽

砂辊

直径 x 长度

槽

槽 形

数

J泛寸

}直 (斜 ) }

}槽喷风 {

直径
x 长度

之卜数宽寸心
、

弓
沪.

X
槽

槽 形

碾米砂辊

砂 辊喷风槽长

喷风

风机

吸糠

风机…

毫米

条

毫米

毫米

条

毫米

米毫

转 /分

米
3
/时

公斤 / 米
“

转 /分

米3/ 时

公斤 / 米
2

中1 6 2 x 1 4 0

4 7

3

小1 5 0 x 2 0 0

3

螺距 5 0 导程 1 5 0 槽深 1 0 , 0 槽宽 3 5、 0

中1 5 0 又 2 0 0

3

槽的斜率 1:

10 槽宽 30 槽深 8

1 5 0 义 8

3 6 0 0

2 0 0

1 0 0

分 配 千瓦

2 2 0 0

4 8 0

8 0

6~ 8

压量速一速压量转风风一风风转
一力



第 2期 N ZJ
o

1 5 / 15一 爪型碾 米组合设备的研制 4 7

主 要 参 考 文 献

〔 1〕 《 赴意大利现代碾米工业考察技术报告 》 商业部现代碾米工业考察组编 1 9 8 2

[2〕 《 N Z J. 1 5 / 1 5一 111型碾米组合设备设计资料 》 无锡轻工业学院 武进粮油机械厂

〔 3〕 《 N ZJ
.

1 5八 5一 l型碾米组合设备技术鉴定证书 》 江苏省粮食局

〔 4〕 《 日产 30吨成套组合碾米设备设计资料和技术鉴定书 》 粮油科技情报 1 9 7 4
。

3

[5〕 《 中华人民共和国国家标准 》 大米 G B一 1 3 5魂一 78

〔 6〕 《 全国粮油机产品目录 》 商业部粮油工业局编 1 9 8 3

〔 7」 T E X H O月 O T H以 E C K O E O B o p y旦 O B A H讨 E II P E旦 fl P H只 T H n fl o

X P A H E H IO讨 fl E P E A B O T K E 3 E P H A A H C O K O月 O B 19 5 8

2 1一 3 0 2 8 3一 2 8 8

[ 8〕 R I C E . P R O D U C T I O N A N D U T I L I Z A T I O N B p r 5
.

L u h
, p h

.

D

V o l
.

2 3 3 6一 3 6 0

T h e D e v e l o p m e n t o f t h e T y p e N Z J一 5 / 1 5 一

川

C o m b i n e d R i e e M i l l

Va
o H 扮艺夕左 a 刀

A B S T R A C T

T h e T y p e N Z J
·

x s八5一 皿 e o m b i n e d r i e e m il l h a s b e e n d e v e l o p e d w i t h a

v i e w t o p r o m o t i n g t h e s i t u a t i o n o f g r a i n p r o e e s s i n g i n t h e e o u n t r y s id e
.

I t p o s -
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