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自 动 换 罐 装 置

汪卫新 徐明升

《浙江江山啤酒厂 )

1 自动换罐装置的作用

在饮料行业
,

如啤酒厂
、

汽水厂
、

酒厂等需将液休物料装瓶
,

在罐装过程中
,

由于贮料

罐有数个
,

当一罐液体物料灌装完后
,

要中断灌装工作
,

用人工拆卸灌装机 与 贮 料 罐的管

道
,

接通另一罐物料
,

才能继续生产
,

这段时间由于灌装机停止工作
,

影响了产量
。

尤其是当物料是啤酒
、

汽水等含有 C O
Z
的饮料

,

工艺要求饮料液较为 稳 定
。

否则
,

换 罐

后气体进入灌装机将产生冒瓶
,

以及灌装量不够
,

灌装机运转不快
,

物料损耗剧增等现象
。

然而
,

手工操作换罐工序
,

属间断供应物料灌装设备
,

很难保持灌装机内液位的稳定
,

且工人工作紧张
,

又不能避免以上所述的缺陷
。

针对这个问题
,

我们设计了自动换罐装置
,

当贮料罐内物料用完时
,

自动关闭罐出口阀

门
,

而自动开启另一物料贮罐阀门继续供应物料给灌装机
,

达到换罐时连续供物料的 目的
,

并避免上述缺陷
,

此装置可大大提高产品质量
、

产量
,

降低消耗
。

2 自动换罐装置的主要部件及说明

见图 1
。

齿轮 1 与 2 配套使用
,

模数相等
,

齿数比为 1 : 3 ,

即当齿轮 1转动 30
“

时
,

齿

轮 2 转动 9 0
。 。
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1一换料桶 ; 2一齿轮 1 , 3一齿轮 2 , 4一棘轮 , 5一四通阀 ; 6一气缸 ,

7一进料阀 1 ; 8一进抖阀 2 , 9一排空阀 , 10 一排 污阀 ; n 一 出料阀

图 1 自动换罐装置工作原理 图
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棘轮是自行车后轮所用的飞轮
,

其原理为当链轮正转时飞轮与后轮轴连接之飞轮芯也正

转
,

且同步
,

当链轮反转时
,

飞轮芯不转
。

我们将飞轮芯与四通阀操作柄 (即阀杆 )连接
,

链

轮与齿轮 2 轴连接
,

当齿轮 2 正转时
,

四通阀也正转
,

当齿轮 2 反转时
,

四通阀保持原位
。

四通阀工作原理
,

(见图 2 )为阀芯每转动 9 0
。

角
,

四通阀与气缸连接的气 路 气流方向作

一次变换
,

使气缸活塞杆作一次单程运行
。

由于阀 1
、

阀 2 与气缸活垂杆连接
,

每当气缸活塞杆作一次单程运行
,

阀 1阀 2 也同时

改变一次操作位置
,

并且气缸所带动的两个极限位置即为阀 1 阀 2 的开
、

关位置阀 1
,

阀 2

同步由气缸活塞带动改变位置
,
且两只阀门在任何一个位置时均一开一关

。
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图 2 四通阀结 构示意 图 图 3 换料捅示意图

3 自动换罐装置原理

见图 1
。

如果阀 l 为开
,

阀 2 为关的位置
,

阀
.

t 与 l
。

罐接通
,

阀 2 与 2
’

罐接通
。

当 1称罐物料用完
,

则罐内压缩空气进入换料桶内 (见图 3 )
,

桶内液位下降
,

而使桶内浮

球下降
,

浮球下降带动齿轮 1轴转动
。

当齿轮 1轴转动 30
“

角时
,

(此为正转 )通过齿轮 1
、

齿轮 2 的传递
,

齿轮 2 轴转动 90
。

角

(此为正转 )
。

由于棘轮的作用
,

当齿轮 2 轴转为 9 0
“

角时
,

四通阀芯也正转 90
。

角
。

当四通 阀芯转动 9 0
。

角时
,

使得气缸活塞作改变原来位置的一次运动
。

气缸活塞杆带动了阀 1
,

阀 2 改变了原来的控制位置
,

使阀 1关闭
,

阀 2 开启
,

则 2 公罐

之物料进入换料桶
,

此时桶内液位不再下降
,

而保持稳定
。
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在 2 #
罐物料未用完这段时间内

,

将阀 1 与另一满罐的物料罐接通
,

并同时开 启 排 空 阀

9
,

使液位上升到原来位置
。

液位上升时
,

浮球也同时恢复原位
,

带动齿轮 1轴反转 3 0
。

角
。

同样齿轮 2 轴也随着反转 90
。

角
,

此时由于棘轮的工作原理
,

四 通 阀 芯 不 转
,

保 持原

位
。

至此完成了一个换罐的过程
。

在此过程中
,

由于换罐时桶内仍有物料
,

并且物料罐是采

用压缩空气反压物料进换料桶的
,

换罐时
,

桶内压力是均等的
,

使得供应灌装的物料能够连

续不停
。

当 2吞罐料用完时
,

阀 1 巳与另一罐物料接通
,

则自动换罐装置重新工作一次
。

另外
,

本装置在气缸上附加一只行程开关
,

每换一次罐发出一次信号通知操作工
。
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我院科研处所属学报编辑室
,

科技服务部
,

科研科以及研究生科等科室
,

近一年来
,

推

广应用了计算机管理
,

提高了工作效率和工作人员的业务素质
。

这些管理除了提供必要的检索
、

统计等功能外
,

还可提供包括档案和帐 务 的 报 表和卡

片
。

此外
,

在学报管理系统中
,

除了学报的中文档案
、

稿件以及通讯卡片管理外
,

还包括了

英文 C U JA 管理
。

后者可复制上 报 软盘
,

打印出 C 口JA 工 作 单
,

C U J A 英文卡片等
。

在

C U J A 管理中
,

还提供每期学 报 的 英文 文摘编辑格式的放大了的样本
,

藉它可实现照相制

版
,

避免因英文文摘铅字排版所造成的错误以及减少反复校对等麻烦
,

为今后学 报 的 计 算

机编排打
一

『良好的基础
,

具有一定的实用价值
。

在学报管理系统中
,

数据都是定向流动
,

即从稿件库出发
,

可得到大部分学报档案库内

容
,

C U J A库 中文部分 , 而 C U J A 英文库内容
,

可直接传送到英文文摘编辑库
,

大大提高了

输入效率
。

对于通讯卡片
,

采用了程序编制方式打印
,

使字体大小可变
,

因而外形比由标签

文件制的格式美观
。

(唐永炎 曹卫平 )


