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络纱机智能防叠装置的研究

王 元 昌 萧正 洲 汪俊强

(纺织工程系 )

摘要 研 究 了络 纱机智能防叠装呈有关的墓拙理论
,

设计 了微机的硬件和软件 系

统
。
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0 前 言

络筒机有两种类型
,

筒子摩擦传动 (如槽筒式络筒机 )和锭轴传动
。

后者应用
“
防叠小

数
”
原理

,

可以做到无纱圈重叠
,

但机构复杂
,

易损
,

价贵川
。

棉纺织厂广泛使用的槽筒式络筒

机
,

对其重叠机理研究尚不够
。

目前世界上无论什么厂家生产的络筒机川
,

其防叠作用都是

不管有无纱圈重叠
,

它按预先设定的周期动作
,

这会引起纱线额外磨损
,

增加机械消耗
,

降低

产量
; 同时由于不能完全消除重叠

,

影响了后道的效率和质量
。

染色筒子则会造成染色不匀
。

随着后道工序车速越来越高
,

对筒子要求也越来越高
。

无重叠筒子是发展方向
。

本研究的智能防叠装置
,

用于锭子单独传动的 自动络筒机
。

每只锭 子用一单片微机
,

每

一导纱往复检查一次纱圈卷绕是否符合重叠条件
。

采用较简单的槽筒传动电机通断式 (或变

频调速式 )防叠机构
。

1 作用原理
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如 <井 > 一 。
,

<兴丰二 >可表为分子为 1 的分数
。

分母即发生一次重叠的导纱往复数
。
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发生重叠的条件有无数种
。

对生产有影响的重叠称为
“

有害重叠
” ,

应予消除
。

其余保 留

亦无妨
。

因为重叠不严重不致影响退绕
,

况且如果导纱次数很大才发生一次重叠
,

可能不等
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可按具体要求设定
“

有害重叠
”

的界限
。

例如
,

对一般品种假设导纱往复 5次以上的重叠

是可以接受的川
,

问题就大为简化
。

分别测定槽筒和筒子的转速
,

输入单片微机处理
,
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当修正 )如果是
,

发信号
,

防叠机构动作
。

如果否
,

保持满速度运转
。

因而智能防叠装置既能

消除有害重叠
,

又无多余动作
,

其优点是明显的
。

2 硬件设计

以 M C S
一

51 系列的 8 0 31 芯片为主机
,

片外扩展一块 2 7 3 2 A 型程序储存器
,

在程序储存

器与主机之间以一块 7 4 L S 3 73 锁存器相连
。

外加晶振电路
,

复位电路
[̀

·

3」。

不需键盘及显示
。

2
.

1 实时采集系统前向通道的设计

速度信号的采集用霍尔传感器
。

槽筒上装一水久磁钢在其附近装传感器
。

槽筒一转发

一脉冲信号
。

筒子锭轴上也装一永久磁钢
,

在其附近装高精度传感器
,

筒子一转发 100 个脉

冲信号
。

两种信号经光电藕合器输入 8 03 1 的两个计数器
。

槽筒信号累加至 m ( m 为导纱一

往复槽筒转数 ) 即停止两个计数
,

此时筒子信号数的末二位数即 <

禁
>

,
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如筒子一转发 1。。。
,

1 。。 0。 个信号无疑会更加精确
。

但考虑到微机速度及传感器的

价格
、

性能等
,

故发 1 00 个信号
。

2
.

2 后向通道的设计

如发出重叠信号
,

由后向通道控制传动槽筒的 电机
,

使之断电若干时间
,

断电时间视不

同要求而定
。

现设定为 1、
,

断电后槽筒转速下降
,

筒子转速随之下降
,

但因惯性而滞后
,

在筒

子与槽筒之间产生滑移
,

使纱圈有附加角位移
,

从而破坏 了原来的重叠条件
。

在芯片与电机
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之间连接固态继 电器 [ 4,
5〕

。

稳压电源向各处输出需要的电压
。

并设电源滤波器
。

2
.

3 全机硬件结构

见图 1
.
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图 1 智能防处装置硬件结构图

3 软件设计

为便于调试和修改
,

软件程序的编写采用模块结构
。

将程序分为数据采集模块
、

运算处

理模块和控制模块
。

程序框图如下
:
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图 4 数据处理服务程序框图
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